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Рис. 1. Измельчитель стеблевых кормов

сьшающий битер 3 с эксцентрично располож енны ми на валу, убираю щ имися ж ёстким и 
пальцами.

Технологический процесс измельчения кормов происходит следующим образом.
Подлежащ ий измельчению стебельный корм  поступает ровным слоем на подаю щ ий 

транспортёр 1, уплотняется прижимным транспортёром  2 и одновременно выравнивается 
пальцами прочёсывающ его битера 3, по направлению подачи. Далее корм  ориентировано 
поступает в аппарат первичного резания 5, который, взаимодействуя с противореж ущ ёй 
пластиной 4, производит предварительное измельчение. Равномерно измельчённый корм  
поступает на ш нек 6 и направляется к аппарату вторичного резания, в котором  подвиж- 
ными 7 и неподвижными 8 ножами измельчается окончательно.

Таким  образом, предлагаемое устройство позволит повысить качество измельчения 
стеблевых кормов, заключающ ееся в получении резки выровненной по ф ракцйонному 
составу.
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Таким  образом, для получения наивысш ей продуктивности животных при минималь- 
ном расходе кормов необходимы кормораздаю щ ие устройсТБа; обеспечиваю щ ие точное 
дозирование заданной нормы в групповые корм уш ки животных с учетом их индивидуаль- 
ных особенностей, исклю чаю щ ие потери корм а и обеспечиваю щ ие высокую степень на- 
дежности выполнения технологического процесса при раздаче различных вңдов кормов.

В настоящ ее время на фермах ш ироко используются такие бункерңы е кормораздатчи- 
ки  как  КС  —1,5, К Э С - 1.7, К С П  -  0,8, К ТУ  -  10А, РМ М  -  5, РС П  -_..і6 и др. О днако эти 
маш ины мало приспособлены  для непрерывной диф ф еренцированной вьщачи норм корм а 
различным группам животных, размещ енным по фронту кормления, и нередко не обеспе- 
чивают точной выдачи кормовы х продуктов в соответствии сзоотехническим и  требовани- 
ями. А сущ ествую щ ие в настоящ ее время конструктивно- технологические схемы кормо- 
раздатчиков для непрерывной диф ф еренцированной вьщачи имеют узкие эксплуатацион- 
ные возможности.

Узкие возможности, обусловленные раздачей кормов лиш ь ңемногих видов, ограничи- 
ли  применение этих раздатчиков на животноводческих фермах.

Применяемые в практике дозаторы подразделяются по виду и консистенции дозируе- 
мых кормов. Более предпочтительно как с зоотехнической, так и с эконом ической сторо- 
ны применение универсальных дозаторов, которы е способны производить дозированную  
выдачу кормов нескольких видов.

К ормовая масса, подлежащ ая дозированию, обычно находится в бункерах, из которых 
она долж на подаваться в дозаторы питателями.

М обильные раздатчики для дифф еренцированной выдачи кормов по конструкции пи- 
таюгцего устройства подразделяются на : вибрационные, винтовые , іннековые, цепочно- 
скребковые, цепочно- планчатые.

По методу формирования порций корм а раздатчики могут быть : с кормоотделяю щ и- 
ми устройствами, с аккумулирую щ ими емкостями, с изменяющимися конструктивны ми иг 
режимными параметрами дозатора.

К ормораздатчики оснащ енные дозаторами с кормоотделяю щ ими устройствами пред- 
назначены в основном для раздачи различных по виду кормов. В этом заклю чается их 
основное преимущ ество над другими раздатчиками.

Объемные дозаторы для диф ф еренцированвдй вьщачи кормов могут быть : роторно- 
лопастными, ш нековыми, ленточными, камерно- порш невыми, щ елевыми и емкостными.

Регулирование нормы выдачи корма раздатчиками может осущ ествляться как  в руч- 
ном, так и в полуавтоматическом и автоматическом режимах. Н орма вьщачи при этом 
варьируется скоростью перемещения кормораздатчика, скоростью движения рабочего Органа 
дозатора, объема, сечения отверстия, времени работы рабочего органа с помощью ручек со 
ш калами, различных копиров, реле времени и специальных датчиков.
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нии курсовы х работ по «Деталям машин» студентам предлагается, для изготовления ответ- 
ственных деталей маш ин, углеродистые стали м арок 40,45,50 и 50Г и легированные -  45 
ХГС, 40Х, 45Х, 40ХН, 35ХМ А и различные способы хим ико-термической обработки для 
достижения вы соких твердостей рабочих поверхностей.

Ниже предлагается основные критерии выбора материалов, в том числе и конструкци- 
онных, вы текаю щ их из ф акторов конструкционной прочности деталей и конкретны х ус- 
ловиях эксплуатации.

Под ф актором  конструкционной прочности понимаю т ком плекс тех механических 
характеристик материала, которы е обеспечивают надежную и длительную работу матери- 
ла и условиях эксплуатации. Это комплексная характеристика материала, критерии проч- 
ности, надеж ности и долговечности которой зависят от конкретны х условий нагружения 
и эксплуатации деталей. Например, если материал предназначается для изготовления 
длинного вала, то его работоспособность будет определяться жесткостью, зависящ ей от 
модуля упругости и размеров, а характеристики прочности не будут являться определяю- 
щими. Работоспособность относительно коротких валов определяется чащ е всего преде- 
лом  усталости в местах концентраторов напряжений. Работоспособность и долговечность 
ш естерен и кулачков распределительных валиков зависит главным образом от износос- 
тойкости и контактной  выносливости трущ ихся поверхностей, а деталей работаю щ их в 
коррозионны х средах -  от их коррозионной стойкости под напряжением и т.д.

М еханических характеристик сплавов, регламентируемых ГОСТом, бывает недоста- 
точно для характеристики конструкционной прочности. Кроме характеристики твердо- 
сти и прочности при расчете деталей маш ин вводятся понятия предела выносливости и 
контактной  выносливости, определяемых при помощ и эмпирических корреляций. На- 
пример, для статей пределом прочности -  1200 М па коэф ф ициент выносливости равен 
0,5. Однако, пользоваться таким соотнош ением следует осторожно, так как  оно справед- 
ливо для определенной структуры сталей. Для высокопрочных сталей со структурой мар- 
тенсита отпуска коэф ф ициент корреляции уменьш ается до 0,3. Так что применение высо- 
копрочны х сталей для деталей, работаю щ их при цикличном нагружении, часто оказыва- 
ется нецелесообразным.

М одули упругости являются важными характеристиками материалов, идущих на изго- 
товление деталей и конструкций, работоспособность, которой определяется ее жесткос- 
тью: строительных ферм, корпусны х изделий, ходовых винтов станков, ш токов, валов - 
особенно при консольном приложении нагрузки. Для валов необходимая ж есткость опре- 
деляется из условия нормальной работы присоединенных детапей: подш ипников, зубча- 
тых зацепений, червячной передачи. Геометрические размеры деталей, рассчитываемых 
на ж есткость, в больш инстве случаев оказываются такими, что прочность их заведомо 
обеспечивается и не является определяющей. Величина модуля упругости мало меняется 
при терм ической обработке и легировании. Сопоставление модулей упругости основных 
конструкционны х материалов показывает, что наибольшую жесткость обеспечивает сталь.' 
Поэтому, детали и конструкции, рассчитываемые на жесткость, следует изготавливать из 
стали.

Пределы прочности и текучести использую т при расчетах на статическую  прочность 
деталей при кратковременных перегрузках или в области повторных нагрузок с малым 
числом циклов. Статическая несущ ая способность пластичных материалов определяется 
по пределу текучести, а деталей, изготовленных из малопластичных материалов -  по 
пределу прочности. П рочностные характеристики сталей зависят от содержания углерода
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Рис. 1. Сжатие объема почвы при невозможности�
его бокового расширеңия�

1 .тензометрическая обойма; 2- поршень;�
3- нйжняя пластина; 4- почва.

1-

Рис. 2. Зависимость между вертикальным и�
. горизонтальным давлениями.
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Зная коэффициент бокового давления ^ , можно определить 

коэффициент Пуассона

г
А = 1 + £

� � �

Относительная деформация в направлении оси '  равна

0%
£г 1-2 Р

2 Л

V \ - ц ) (7)

Тогда модуль дефорімации можно определить по формуле

Г 2 Л

Е = —  1 - 2  —
V 1-А

� 8�

где р = сг2.

Модуль сдвига находим по следующему уравнению

2 Л

� � � �

0  =

Р

C v � 8k�D�#*;
(9)

Таким образом по формулам (6,8,9) возможно рассчитать физические 

константы солонцов, если экспериментально будет определена величина 

бокового давления £ и относительная деформация �C сжатия образца почвы 

при невозможности его бокового расширения.
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стью обеспечиваю т конструкционную  прочность на уровне цементированных, поэтому 
им можно заменять технологически более дорогие цементуемые стали. Более высокую 
износостойкость обеспечиваю т стали, упрочненны е цементацией и нитроцементацией. 
Способы дорогие, малопроизводительные, после цементации необходимо терм ическая 
обработка, во многих случаях требуется окончательное ш лифование для исправления тер- 
м ических деформаций. В результате цементации и нитроцементации на 20 -  30% по 
сравнению с поверхностной закалкой повыш ается предел контактной прочности и предел 
прочности при изгибе (3). Для цементации и нитроцементации деталей используют низ- 
коуглеродистые и легированные стали (15, 20, 20Х, 18ХНМ и др.). П ри этом концентра- 
ция углерода в поверхностном слое достигает 0,8 -  1,4%. Последующая термическая обра- 
ботка -  закалка и низкий отпуск -  формирует структуру отпущ енного мартенсита с 
избыточными карбңдами. Такая структура обеспечивает твердость НКС 58 -  62. Поверх- 
ностное упрочнение путем цементации производится для деталей, от которы х требуется 
сочетание не только высокой износостойкости, но и повышенного сопротивления контак- 
тным и изгибающ им напряжениям, которы е не обеспечиваются поверхностной закалкой.

А зотированные детали обладают наиболее вы сокой износостойкостью  за счет образо- 
вания нитридной фазы в поверхностном слое с твердостью НКС64-68(4). Азотированию 
подвергают среднеуглеродистые легированные стали (38Х2МЮА, ЗОХЗМФ), которые при- 
обретаю т значительную твердость. Процесс отличается больш ой длительностью (до 10 
часов), незначительной толщ иной упрочняемого слоя (до 0,5мм) и охрупчиванием мате- 
риала. Но по сравнению с цементацией степень деформации при азотировании меньш е за 
счет более низкой температуры процесса (500°-600°) и азотирование является окончатель- 
ной терм ической операцией, после которого возможно только тонкое ш лифование. Высо- 
кая твердость азотированных сталей сохраняется до температуры 600°С, однако, неболь- 
ш ая толщ ина слоя не позволяет использовать азотированные детали при высоких контак- 
тных напряжениях.

Радикальным средством устранения адгезионных связей является разделение поверх- 
ностей трения пленкой полимерного йли-м еталлокерам ического материала, которая не 
образует адгезионных связей и имеют низкий коэф ф ициент трения. В последние годы 
получили ш ирокое распространение технологии и установки для восстановления и уп- 
рочнения деталей методами газотермического напьшения. Сущ ность метода заключается в 
использовании тепловой энергии вы сокоскоростного газа, получаемого в плазменном ге- 
нераторе.

П орош ковы й м еталлокерамический материал подается в плазменную струю, плавится 
и переносится на поверхность детали, где остывая формирует износостойкие покрытия. 
При помощ и установки газотермического напьшения на поверхности детали можно полу- 
чать адгезионно- и износостойкие покрытия из различных материалов: металлов, оксидов, 
карбидов, ком позиционны х порош ков (4).

Газотермические покрытия с износостойкими материалами позволяют повысить срок 
службы новой детали в 4 -  8 раз, снизить трудоемкость работ по изготовлению детали в 3 
-  5 раз.

П о сравнению с выш еперечисленными способами повыідения износостойкости по- 
верхности, предлагаемый метод упрочняю щ их покры тий увеличивает долговечность и из- 
носостойкость деталей в 3 раза, уменьш ает склонность к образованию задиров в парах 
трения в 2 -  2,2 раза. Кроме того, метод не требует применения дорогостоящ их низко- и 
среднелегированных сталей.

О борудование и технология воздушного газолламенного напьшения обеспечивает низ- 
кую себестоимость напьшения. Плазматрон может быть установлен в цехах и ремонтных 
мастерских, занимает мало места. Работает в ручном и стационарном вариантах.
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Следую щ ей причиной, обуславливающей необходимость эконом ической интеграции 
А П К  различных стран является проблема сохранения и постоянного воспроизводства по- 
чвенного плодородия, реш ение которой возможно путем совместных усилий стран.

В условиях становления рыночных отнош ений многие взаимосвязи между сферами 
А П К  оказались наруш енными, что привело к перераспределению чистой продукции, со- 
зданной в сельском  хозяйстве, в пользу монополизированных отраслей III и I сфер. В 
результате сельскохозяйственные предприятия теряю т рынки сбыта продукции. Поэтому, 
необходима интеграция внутри самих А П К  посредствам усиления комплексообразую - 
щ их связей вертикального и горизонтального характера. При это потребуются больш ие 
средства для модернизации устаревш их предприятий I сферы, предстоит заново создать 
современные предприятия III. У спеш ное реш ение этих проблем предполагает совместные 
усилия государств, объединенных в экономический союз. Уже бьши высказаны предполо- 
жения по созданию фонда совместного финансирования межгосударственных программ, 
как  в ЕС (1). Появляется необходимость в скоординированной кредитно-денежной, валют- 
ной, ценовой политике, что предполагает определение конкретны х условий формирова- 
ния ф иксированны х цен на продовольственные товары и сырьевые ресурсы аграрного 
сектора. Для этого долж на осуществляться система мер по увеличению производства ссль- 
скохозяйственной продукции и улучшению ее качества.

Возмож ности участия А П К страны и региона в эконом ической интеграции определя- 
ются производственно -  экономическим, материально -  техническим уровнем развития 
всего ком плекса, эфф ективностью  организации агропромыш ленного производства.

В новых геополитических условиях изменилось эконом ико-географ ическое положе- 
ние Западно-К азахстанской  области, возрастает ее значение не только как природно- 
ресурсной базы. Появляются возможности для выхода на мировой рынок и область 
мож ет стать одной из ключевых в осущ ествлении интеграционных процессов в рамках 
действую щ их и будущ их объединений. Учитывая географическую  близость к Российской 
Ф едерации, в реш ении обеспечения нормальной жизнедеятельности населения региона 
важна тесная интеграция области со своим окружением.

Регион располагает богатым природно-ресурсным потенциалом для функционирова- 
ния А П К. Ведение интенсивного земледелия в наиболее благоприятных регионах, совер- 
ш енствование структуры пашни, освоение почвенных севооборотов, оптимальная специа- 
лизация сельского хозяйства позволяет производить разнообразную  агропромыш ленную 
продукцию. Вы свобождение земель за счет сокращ ения низкоурож айны х посевов под зер- 
новыми культурам и дает возможность создать благоприятное условие для восстановления 
плодородия почвы на высвободившихся землях, на основе их защиты, и увеличить площа- 
ди под пастбиіца и сеянными сенокосами, что позволит увеличить производство кормов 
для животноводства. Реш ение кормовой проблемы позволит увеличить производство про- 
дукции животноводства. При этом следует идти на сокращ ение поголовья низко продук- 
тивных животных, наладить интенсивное выращ ивание ремонтного молодняка и в конеч- 
ном счете, производить высококачественную  животноводческую продукцию. В то же вре- 
мя создадутся значительные резервы увеличения производства сырья для легкой промыш- 
ленности.

Таким образом, условия А П К  Западно-К азахстанской области позволяют обеспечить 
население продовольствием, а промыш ленность -  сырьем и увеличить поставки сельско- 
хозяйственной продукции на внеш ний рынок, прежде всего в страны СНГ.

Анализ меж региональных связей А П К  Западно-К азахстанской области позволяет 
определить его меж районную  функцию  как экспортера продукции II сферы и имнортера 
продукции I и III сфер.

Следует отметить значительную ориентацию межрегиональных связей А П К  области 
на ры нки соседних государств. Из специализированных комплексов области наиболее 
ориентированными на межгосударственный ры нок являются зернопромы ш ленны й и мясо- 
промыш ленный (индекс региональной ориентации равен соответственно 0,2 и 0,4).

М олочнопром ы ш ленны й ш ю доовощ епромынш енный ком плексы  большую часть сво- 
ей продукции направляю т на внутриреспубликанский рынок.

Однако, потенциал области в условиях перехода к рыночной эконом ике используется









Кардинального реш ения требую т вопросы кредитования агропромыш ленного комп- 
лекса. По сущ еству у нас нет специализированной системы сельскохозяйственного креди- 
тования, которая действует во всех цивгшизованных странах. Из-за объективных гіричин 
программа льготного кредитования, разработанная Правительством в середине 90-х гг., 
была отменена более двух лет назад.

Не гюлучило развития и сезонное и ипотечное кредитование. И потечное кредитова- 
ние в сельской местности сдерживается отсутствием у банковских структур гарантий 
возврата кредита. К  тому же, сложно реализовывать предмет ипотеки при неразвитом 
ры нке земли и права на землепользование. Поэтому, в современных условиях для долго- 
срочного финансирования сельского хозяйства возникает потребность в создании земель- 
ных банков.

П роблема инвестиционных гарантий находит удачное практическое применение при 
заклю чении предприятиями лизинговых контрактов для технического перевооруж ения 
производства. Глава государства Н урсултан Назарбаев в своем выступлении на республи- 
канском  совещ ании работников А ІІК , которое состоялось 8 февраля 2000 года, отметил, о 
необходимости обновления сельскохозяйственной, прежде всего, зерноуборочной техни- 
қи  на основе лизинговых отнош ений. Поэтому можно отметить такой положителыіый 
факт, кақ  создание в одной из важнейш их сфер эконом ики Казахстана -  агропромышлен- 
ном ком плексе - специализированной финансовой структуры со 100 -  процентным госу- 
дарственным пакетом акций -  ЗА О  «К азагроф инанс” , посредством которой реализуется 
государственная программа лизинга.

В прош едш ем году в лизинг сельскохозяйственным предприятиям бьшо передано 630 
зерңоуборочны х комбайнов “Джон Д ир” и 350 колесных тракторов. А в бюджете 2001 
года на организацию сельскохозяйственного лизинга предусмотрен 1 млрд. тенге.

В республиканском  бюджете на 2001 г. такж е планируется выделить аграрной сфере 
19 млрд тенге, из них на расходы -  7,4 млрд тенге; на кредитование -  6,4 млрд тенге; на 
инвестиционные проекты  -  4,9 млрд тенге. Значительные объемы финансирования А П К  
заппанированы и в местных бюджетах.

С другой стороны, сельскохозяйственные товаропроизводители нуждаются в государ- 
ственной поддерж ке не только для производства продукции, но и для ее сбыта. Необходи- 
мо учесть, что не каждый крестьянин, тем более из труднодоступных отдаленных райо- 
нов, мож ет везти свои десять меш ков продукции для продажи на “мировом ры нке” . Госу- 
дарство ж е способно получить прибыль, выкупив продукцию со всех регионов и продав ее 
другим странам по мировым ценам. Но сельскохозяйственным товаропроизводителям дол- 
ж на быть предлож ена выгодная цена, а не та, которую им сейчас предлагают перекупщ и- 
ки.

В 2001 году впервые будет применяться двухуровневая система закупа зерна. Актив- 
ные поставщ ики теперь будут авансироваться под закуп будущего урожая: 40 долларов 
С Ш А  за тонну Продовольственная корпорация выплачивает в ф еврале и остальные 40 -  
летом. То есть перед посевной и перед жатвой. В этом случае цена 1 тонны - 80 долларов 
С Ш А  устраивает многих. При этом комиссия определяет список продавцов исходя из 
следую щ ей очередности, начиная с минимальной заявки до 1 тыс. тонн; до 2 тыс. тонн; до 
5 тыс. тонн; до 10 тыс. тонн; до 15 тыс. тонн. Закупаться будет пш еница м ягких сортов 
третьего класса только у отечественных сельскохозяйственных товаропроизводителей. Один 
продавец может подать только одну заявку на объем до 15 тыс. тонн зерна.

Продовольственная контрактная корпорация (П родкорпорация) бьша создана в 1995 г. 
В последние два-три года П родкорпорация создает систему государственных элеваторов. 
В настоящ ее время она проводит ш ирокую  инвестиционную политику. Восьми областям 
республики выделено 126 тыс. тонн семенной ссуды. Совместно с Н ациональной федера- 
цией фермеров корпорация осущ ествила инвестиционную  программу в А кмолинской о:б- 
ласти. К ом пания взяла в управление ряд крестьянских хозяйств и вьщелила для посевных 
работ семена, ГСМ , гербициды. А для проведения уборочных работ предоставила зерно- 
уборочны е комбайны.

В. 1999 г. П родкорпорация приобрела 450 тысь тонн зерна.
К ром е традиционных России, У збекистана, Беларуси, казахстанское зерно поставля- 

ется на У краину, в страны Европейского Сообщ ества, Иран и другие страны мира.
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ли, определение потребности в финансировании, разработка стратегии ф инансирования, 
анализ финансовых результатов, формирование и печать отчета, ввод и анализ данных о 
текущ ем состоянии проекта в процессе его реализации.

Построение модели. Процесс построения модели наиболее трудоемкий и требует зна- 
чительной подготовительной работы по сбору и анализу исходных данных. Различные 
модули «Рпфесі Ехрегі» независимы и доступны пользователщ практически в лю бой пос- 
ледовательности. Однако отсутствие некоторы х необходимых исходных данны х может 
блокировать доступ к  другим модулям программы. Независимо от того разрабатывается ли 
детальный ф инансовый план или производится предварительный экспресс-анализ проек- 
та в первую очередь необходимо ввести следую щ ие исходные данные:

- дата начала и длительность проекта;
- перечень продуктов или услуг, производство и сбыт которых будет осуіцествляться в 

рамках проекта;
- валюта расчета или две валюты расчета для платежных операций на внутреннем и 

внешнем рынках, а такж е их обменный курс и прогноз его изменения;
- перечень, ставки и условия выплат основных налогов;
- для действую щ его предприятия такж е следует описать состояние баланса, включая 

структуру и состав имею щ ихся в наличие активов, обязательств и капитала предприятия 
на дату начала проекта.

Следующим этапом процесса построения модели является описание плана развития 
предприятия (проекта). Для этого необходимо ввести следующие исходные данные:

- операционный план, включая, стратегию сбыта продукции или услуг, план произ- 
водства, план персонала, а такж е производственные издержки и накладны е расходы;

Определение потребности в финансировании. Для определения потребности в фи- 
нансировании следует произвести предварительный расчет проекта. В результате пред- 
варительного расчета определяется эф ф ективность проекта без учета стоим ости капи- 
тала, а такж е определяется объем денежных средств, необходимый и достаточны й для 
покрытия дефицита капитала в каждый расчетный период времени с шагом один месяц.

Разработка стратегии финансирования предприятия. После определения потреб- 
ности в финансировании разрабатывается план финансирования. Пользователь имеет воз- 
можность описать два способа финансирования:

- посредством привлечения акционерногб -капитала;
- посредством привлечения заемных денеж ных средств.
В процессе разработки стратегии финансирования проекта пользователь имеет воз- 

можность промоделировать объем и периодичность выплачиваемых дивидендов, а 
такж е стратегию использования свободных денежных средств (например: размещ ение де- 
нежных средств на депозит в коммерческом банке или приобретение акций сторонних 
предприятий).

Анализ эффективности проекта. В процессе расчетов «Рго]есі Ехрегі» автоматически 
генерирует стандартные отчетные бухгалтерские документы:

- отчет о прибылях и убытках;
- бухгалтерский баланс;
- отчет о движении денежных средств;
- отчет об использовании прибьши.
На основе данных отчетных бухгалтерских документов осущ ествляется расчет основ- 

ных показателей эф ф ективности и финансовых коэф фициентов.
Пользователь может разработать несколько вариантов проектов в соответствии с раз- 

личными сценариями их реализации. После определения наиболее вероятного сценария 
проекта он принимается как  базовый. На основе базового варианта проекта производится 
анализ чувствительности. определяются критические значения наиболее важных факто- 
ров, влияюгцих на ф инансовый результат проекта.

Формирование отчета. После заверш ения анализа проекта ф ормируется отчет. В 
«Ргсцесі Ехрегі» предусмотрен специальный генератор отчета, который обеспечивает ком-
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